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Corrigé du sujet d'examen - Bac Pro Métiers du Cuir - E3 -
Industrialisation du produit (sellerie) - Session 2018

Correction Baccalauréat Professionnel Métiers du Cuir
Sellerie Garnissage

I Session : 2018

I Sous-épreuve E31 : Industrialisation d’un produit
Durée : 6 heures

Coefficient : 3

I Correction du dossier technique

Ce dossier affiche les nombreuses exigences et instructions pour l'industrialisation d'une coiffe de selle de
moto. La correction sera structurée par ses différentes parties, en exposant chaque élément requis et en
offrant un raisonnement approprié pour chaque question ou section.

1. Analyse du dossier technique

Pour cela, nous devons examiner les sections fournies concernant le produit.

1.1 Extrait du cahier des charges

e Type de produit : Coiffe de selle de moto.

e Corps : Utilisation de tissus et expansés dans diverses couleurs avec bordures assorties.

e Décorations : Coutures a motifs variés et addition de pieces rapportées.

e Fermeture : Elastique de 10 mm de largeur.

e Doublure : Non doublé, ce qui peut influencer la résistance.

e Renforts : Utilisation de mousse « foam » renforcée par une résille d’'une épaisseur de 10 a 15 mm.
e Grosseur des fils : Fils polyester de couleurs assorties aux tissus.

e Aiguilles : N° 110 Size : 22 134-35 LR, appropriées pour les matériaux envisagés.

e Types de montage : Usuels.

¢ Longueur des points : 4 pts/cm, une mesure standard pour assurer le respect des normes de
couture.

e Résistance a la traction : Supérieure a 300 N en chaine et trame, avec une différence limitée a - 40
% en sens trame.

o Efficacité des coutures : Supérieure a 80 %, garantissant la durabilité.
Analyse de la fiche dimensionnelle

La fiche présente des dimensions cruciales pour le produit :
e Largeur: 17 cm
e Profondeur : 25 cm

e Longueur: 69 cm



2. Mise en ceuvre de la presse a découper RING

Les étapes pour utiliser correctement la presse a découper RING sont les suivantes :

. Allumer la machine en mettant I'interrupteur général sur 1.

. Vérifier que le voyant RESET FAUTE clignote.

. Attendre que I’écran affiche « TP LOADER ». Si ce n’est pas le cas, ne pas procéder.
. Appuyer sur RESET FAUTE pour arréter le clignotement.

. Activer la hydraulique en appuyant sur DEMARRAGE HYDRAULIQUE.

. Pour la découpe, appuyer sur DECOUPE ou utiliser les commandes de découpe.

. Répéter la découpe pour le nombre total de pieces nécessaires.
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. Pour éteindre, mettre l'interrupteur général sur 0.

Mesures de sécurité

Lorsque vous travaillez avec des machines comme la presse a découper, il est essentiel de :
e Porter des lunettes de protection.
e Veiller a ne pas mettre les mains pres des parties mobiles.

e Vérifier régulierement 1'état de la machine.

3. Gabarits de découpe

Les gabarits de découpe sont essentiels pour réaliser les piéces avec précision :
e Utiliser des ciseaux manuels et électriques pour les essais de découpe.

e Pour la découpe a la presse, un emporte-piece carré de 10 cmx 10 cm a 15 cm x 15 cm est
recommandé.

e Un emporte-pieéce en forme de « pointe » peut également étre utilisé pour les découpes spécifiques.

I Conseils méthodologiques

e Organisez votre temps durant 1'épreuve ; prévoyez une répartition équilibrée entre chaque
section.

e Assurez-vous de comprendre toutes les spécifications du cahier des charges avant de démarrer
la réalisation.

e Privilégiez la sécurité : informez-vous sur le fonctionnement des machines et les équipements de
protection individuelle.

e Faites des croquis ou schémas préliminaires pour vous aider a visualiser la découpe et le
montage des piéces.

e N’hésitez pas a relire les étapes une fois terminées pour garantir leur conformité avec le cahier
des charges.

I Conclusion

Cette correction vise a préparer 1’étudiant a non seulement répondre aux questions posées dans l'examen,
mais également a comprendre le processus d’industrialisation d’un produit dans les métiers du cuir,
spécifiquement pour la sellerie garnissage. Chaque section doit étre intégrée de maniére cohérente aux
attentes du cahier des charges. Assurez-vous de vous entrainer régulierement sur ce genre de dossier pour
vous familiariser avec les exigences pratiques et théoriques de votre futur métier.
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